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P & G PRODUCTS, INC. 9 7390 Ventura Canyon Avenue , 
Van Nuysy Calirom±en9X402, V.St •A* 

Verralxz*en zur Herstellun^ elnee nadi^eahmten 
Karmor- Oder Onyx-Produlcts sovle nacli dem Ver- 
Taliren lier^eat elites Produkt* 



AnsprUclie 



ly Verfaliren xur Herstellim^ elnes verst&rlcteny naoli* 
^ealunten Marmor-- oder Onyx-Produkts, dadurch gekenn- 
zelcluiety dafi 

a«)e±ne Form vor^eaelien wlrd, auT weldie 
b«)e±ne diinne^ ±m wesehtllclien klare Sdiicht 

aus aushMrtbarem Harz auT^ebraclit wirdy vorauf 

o«)6±ne erste Scblcbt elnes Gemlscba aus vaziii-> 
auslittrtendeni Polyesterliarz und Fiillstorr auT 
d±e Scblcht aus aushartbarem Harz auTgebracbt 
vlrdy vobel das Polyesterbarz und der FUllstofjT 
so crevMiblt verden« dafi die erste Solilobt im 
wesentlloben durobsobelnend let, 
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d. ) daO daim in der ersten Polyestox'liar'z-/ 

Failstoff-SChioht Maaeim gebildet verden, 
o.) daO auf do«- Poly««terhara-/FUil«toff-Soli±olit 

edLne LAge von Faaem auf gol>ra<dit vird, auf 

der I 
f. ) elno zwelte Schlcht von varmauaJittrtondoni 

Polyestorliarz vaad. PCll^atoff ataf«etra«en 

wirdf tmd dafi ■ 

e, ) die vex-odidLedonon S<diicliton dann asur Bildunff 

des gowUnscilxten Produflcta auagelittrtot wor-don. 

Verfaliren nacH Ansprudx 1, dadur«sli gelcennxelchno*, 
dai) als Form eino einteiliee No«at±v-Fonn in Form 
einer Badewanno voirwendet vird, 

Verfaliren nacli Anapmch 1 odor 2, dadurch. selcenn- 
zeichnet, dafi der Fttlls toff aue der Glaafritte, 
Aluminiumtriliydrat und Gemiacdia dieaor Stoffe 
en thai tendon Gruppe ffewttiat wird. 

Yerfaiiren ziaclx einem der Anoprliclie 1 bio 3, 
dadurdi geJceanzoiclmot, dafi die Maaern aua 
einer Zusammenaotzung lierseatellt werden, die 
50 bie 80 Gev.ji einea anorganiadien POlXatoffa 
\md einea Bindera ©ntlialt • 

Verfaliren nacb. einem der Anaprttclie 1 bia 4, 
dadurclx gekennzoidmet, dafi die orate Scbicbt 
atia einem Gomiacii aua wannauaHartondem Polyoater- 
barz und- FUllatof f auf areaprtUit vird. 
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6« Naoli dem Vez*ralxrezi gom^Q den JlnsprUohen 1 odex* 
2 lierg^estelltes Produkt* 

7« Nach dem VerraUren grem&d den Anspz-Uctaien 3 oder h 
her^^estelltea Produkt* 

8« Verf aliren nadi elnem der Anspriiclie 1 bla 5, 

dadujTch ^ekennselchnetf da0 sowolil die auT d±e 
Form atxT^ebraclite Sdilcht aus diinnem, Im vesent-** 
XdLcIien klarem atisli&rtbarem Harz, als aucli die 
erste Sclilcht aua dem Gemlsoli aus vann-ausliartendem 
PoXyesterlicLrs iind Plilletorr Jewells bis In elnan 
zMbvlskosen Zuatand aus^ebftrtet werden, bevor * * 

elne welters Scblcbt atif f^ebracbt wlrd* 

9* Verrabren Herstelltmer elnes verstarkten, 

nacb^eabmten Ktmststorr- oder Qnyx-Produkts» 
dadurcb ^ekennzelcbnet , dafl 

a.) elne Form verges eben wlrdp In weldbe 

b«) elne Zusammensetzung mlt 

It) elnem tanees&ttl£rten Polyesterbarz, 

11 •) elnem cbemlscb vertrfterllcben riUssl^en 
polymerlslerbaren Monomeri welobes 
das Polyesterbarz zu vemetzen verma^^ ' 

±±±m ) elnem Pttllstorr^ und 

Iv.) zwlscben 2 bis 20 Gew«9& elnes Ldsim^s- 
mlttels £iijr das un^es&ttl^e Polyester- 
barz tmd das Monomer 

so auf die Form aur^esprUbt wlrd, da0 elne 
Scblcbt entstebt, wobel die Breobun^slndloes 
des vemetzten Polyes terbarzes und des 
FttXllstorfs belde Innerbalb des Berelebs von 
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lp5 bio 1,7 irewaiilt alndt so dafl die erste 
Schiclit ±in wesentlicOion duarclis ^einend ±at | 

c.) dafl In der ersten Scihiclxt slclxtbare Maserzi 
geblldet werdeni 

d#) dafl eiii Gemisdi aus Fasern imd elnem aiis- 
bL^z-tenden Hars ouf* der ersten SchdLcOit auf- 
^ebracbt und so e±ne Stiitzacblclit g^ebiXdet 
wlrdi und 

e.) dafl d±e verschiedenen Scbicbten voXlstandlff 
ausgebartet wesrden, so dafl das ©ewUnocbte 
vers t&rlcte nacbgoabmto Runststorr- oder Onyx- 
Produlct entstebt* 

10. Verfabren nacb Ansprucb 9$ dadurcb eekennzeicbnet , 
dafl als Faaer Glasfaaom verwendet irerdon. 

11 • Verfabren nacb Ansprucb 9 oder 10, dadurcb 

gekennzelcbnet, dafl die Form vor dem Aufsprttben 
der im weseatlicbon durcbs^einenden Scbicbt mit 
einer klaren dUnnen Scbicbt besobicbtet wird* 

12 • Nacb dem Verf abren nacb Anspru6b 9 oder XO 

ber^estelltea Produkt* 

13* Verrabren ztir Herstellung elnes verstarkten 
nacb^eabmten Marmor- oder Onyx-Produkts , 
dadurcb ^ekeimzeicbnet , dafl 

a« ) eine Form vorgeseben wird, bu£ die 
b.) eine diinne, im wesentlicben klare auab&rtbare 
Harzscbiobt ataTgetrasen vird, die 
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o*) wezil^rstens telXwelsa zum Auslittrteii crebaraolit 

w±rcl; 

d*) daB elne erate Schiolxt einea Polyesterharz-/ 
FUXlstoff-GeihdLschs aur d±e Form auT^esprCiht 
wlrdf welches 

±«) eln warm aushS-rtendjos Folyesterharz ale 
Grundharz auTwelstt; welche aus elnem 
&thylenl8ch un^esEt bitten Folyesterharz 
und elnem hlermlt vertra^llchen riUsalg^en 
polymerlslerbaren Monomer zur Yemetzun^r 
dea ung:esM.ttl^en Polyesterharzes ^e* 
blldet 1st, 

11«) elnen Telnvertellten Fiillstorr, der Im 

wesentllchen den g^lelchen Brechun^ alndex 
wle das Grundharz hat^ so dafi die erate 
Schlcht Im veaentllohen durchachelnend 
Isty und 

111.) eln nledrli^ sledendea L5atingsmlttel 
aufwelst} 

e.) daB In der ersten Schlcht deutlloh slchtbare 
Mas em ^eblldet werdeni 

£m) daB die erste Schlcht venl^pstena tellwelse 
aus^rehHrtet wlrd; 

Sm) daB elne Schlcht elnea Gemlschs aus Fasem 

\ind auahftrtbaj^em Binder auT der ersten Schlcht 
auTgetra^n wlrd| 

h») daB auT der Paaerschlcht elne Schlcht elnea 

Gemlscha aus waznt aush&rtendem Harz und elnem 
FUllstorr auf^ebracht vlrd| und daB 
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i.) die verscliledenen Sohiditen zur Blldunff des 
^ewiixiscliten Produkts vollstfinddLff aua- 
eehSlrtet verden« 

14. .VerfahxBn na<^ Anaprucb 13 1 dadurbh gekeim- 
zelchxiett da0 d±e dtlnne uzid Im vesentlicliezL 
Iclare ausli£l3rtbax*e Harzsclilcl&t aus elnem vam 
au8lilLrtenden Polyesterbarz geblldet vlrd« 

15 • Verfaliren nadi Ansprucli 13, dadurch gekoim- 

zelchnet, daB d±e in den Verf alirensstiifen b.) 
und/oder li.) aiirgotoraclito(n) Sclilclit (en) 
Jevells 50 b±s 85 Gov. 56 elnea POlletoffe auf- 
welsezi/ der aus der Glasf^xdltte, Slllzlumoxyd, 
Alumlnlumtrlliydrat und/oder Gemlsclie dieser 
Storre entbaltezidezL Gruppe ^ewfil&lt alnd. 

16 • Verfahrea nacb Anspruob 15 1 dadtircb gelceim- 

zelchnet, dafl der feinvert elite FOlletorr 
In elner Slebrelzibelt von 60 ^evMblt let. 

17 • Verfaliren naob Ansprucb 15 1 dadurcb i^ekenn- 

zelchnet, daB der Antell an IxJsuneBmittel 
zwiscben 2 b±s 20 G&w.^ bezo£ren auf das Ge8amt«> 
^evlcbt von !•) und X±.) gewaixlt v±rd« 

c 

18 • Verfabren naob Anaprucb 13, dadxircb gekenn- 

zelchnet, daB die Im Verrabrenaaohrltt e«) 
^eblldeten Maaern aus elner bocbplgmentlerten 
Polyeaterbarz-Zuaammenaetzuns ^eblldet werden* 
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19. Vex-faliren nach Anspruoh I3, dadurch gokeim- 
aelclmet, daB d±e im Schritt ) verwendeten 
Paaorn Glasfasera und der auahttrtbare Binder 
•in Polyeaterharz alnd* 

20. Nach dem Vorfahren gea&a den AnaprUchen JL3 
Oder 14 liersestelltes Frodtjact. 

21. Nach dem Verfahren e^m&a d4n AnaprUclien I5 
Oder 16 hergestelltes Produkt. 

22. Naoh d«D Verf ahren gomOJi den AneprUohen 17 
odor 18 liorsostelltea Produkt. 
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Bea olix>e±1>uiie 



m© BrTindung botrifft edjd verbossortes Vorralix^ea 
aur- Herstellung elnea voretarlcton, nacligoaluntoxi 
Maxmor- oder Onyx-Pro dukts 6owie das nacb dlesem 
Verfalirezi lier^^eotellte Produkt aelbat* 

Zux* Hears i^aXXuns von aadigo'aliiii'fcaxi Harmoar— odex* Qayx- 
Prodiikten vurden varscliiedeae Verfaliran entvlolcaXtf 
mlt denen dXe Maseruxifen odez* StreXfenbXXduxie ±n 
elner Kunstliarz-GrundsubstaziaB derart erzauipt verden« 
dafi eln dem vlrkXiclion Ausseben von Manuor odez" Onyx 
MbnXXobes Ausseben erbaXten wird, Bines der- vXeXXeXcbt 
MXtesten Verf abren zur Erzeue:uns eines "Marmor- 
auasebens" 1st abnXlcb dem belm Backen elnea Marmor- 
kucbens. In bojlden Sltuiatlonen %fird eln ParbemitteX 
zu elnem BlndemltteX zugefiigt (PuXver im elnen imd 
Harz Im anderen FaXX). Ledlirl^cb durcb Verrlibren dea 
F&z-bemltteXa in begrenztrai UmTanee warden Parb- 
atDBlfen erzeuff^t die daa BlndemltteX durcbzleben* 
Venn daa Prodtskt f ertle^eateXXt lat» wlrd eln dem 
Ausaeben von Marmor fibnXlobea Auaaeben erbaXten* 

Syntbetlacbe oder nacbseabmte Marmor- und Onyx- 
ProdtOcte alnd Im Stand der Technlk eLLao bekannt. 
Dleae Produkte warden ttbXlcberwelse ^e^oasent ao daB 
ale Waacbbecken o^dgX. blXden/ Sa wurden Veraucbe 

untemommen» die bekannten Yerfabren zur HerateXXuns 
^&Berer GeblXde anzuwenden, belapleXawelaa von 
Badewannen oder anderen sz'ofien BebftXtem u«dfX«| 
Jedoob waren dleae Verauobe nlcbt erroXc^elcb* 
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Ein boi nach den toekannton Verfaluren her^eitellten 
groOen Gebildon auftretendes Problem liegt daria, 
dafi ele extrem acJiwer vmd daber sobwierig zu 
ti-«naport±eron oind. AuXJerden, ±et eine grofle Menge 
Harz erforderlloli, um eln solchea jGebllde berzu- 
atellon, wodurch der Praia erbebljlch ateigt, Ein 
weiterer, bei nach den bekannten Verfabren hor- 
eestellten eroBen Gebildan auf tret'ender Nacbteii 
liegt .darin, da0 aie temperattirempfindlieb aind. 
Diea kann zu einem Splittern oder Verzieben oder 
tanter beatimmten aaderen Bedingungen zu anderen 
Problemen ftihran* 

In der US-PS 3 396 O67 iat ein bekanntes Verfabren 
zur Heratellung von naebgeabmten Onyx angegeben. 
Bei diesem Patent vird ein imdurcbaicb tiger PUllatprf 
in einem gegosaenen l^ransparenten wann ausgeb&rteten 
Polyester-Kopolymer-Harz eingebettet. Das Polyester- 
harz wird mit bekannten Pttllstoff en, vie Glasflittar, 
Silizium usw. gefUllt, die den gloichen Brecbungs- 
index wie das Harz baben. Die US-PS 3 328 k99 offen- 
bart ein Mbnlicbea GuOverf eJiren zur Heratellung 
Mbnlicher Produkte. In einer veiteren Vorvertfff ent- 
li Chung, der US-PS 3 773 886 ist ein Verfabren offen- 
bart, bei dem verschiedene Sobiohten angewandt 
warden, um das Aussehen von nacbgeabmtem oder 
gezUcbtetem Marmor zu erreieben. Um die Streifen- 
blldung zu erzielen, wird bei der letzterwfihnten 
Druckschrlft ein Gamisch verwendet, welches ein 
eummielastieobes pdlymeres Material entbttlt, velcbaa 
die langgestreokten Streifen erzeugt. 
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Andere bolcaiuito Ver£alirexi zur Herstellimg naclise- 

abmten Marmora u.dgl. slnd in den US-PS 'en 

3 370 3 39* 021 uad 3 U34 91I boocliriobon. . 

Dlese Veroffentlicliuneen l>ezielien sicli alle anf 
yerfaliron, d±e eine AnzaUX von NacfatoiXon aufVeXaea. 
Dakar besteht seit Xansem eln Errordomifl fttr e±n 
Verf alxren, veXoties roXatlv einfach durcliaufUluron 
ist und xvar HersteXXtinfl: auch von groflen QobiXdan 
mit dam natAsoahmton Auaaolien von Marmor Oder Onyx 
anwendbar Xst. 

Dor Eri'indung Xlegt dalier d±e Aufgabe zugrundo, ein 
Verfaluren anzuseben, mXt dem auch grofle GebiXde, vie 
Toeispiolsweise Badewannen, Uereoetell* warden 2c»zinen, 
wobel das Verfabron bo durcbftlbrbar iat, dafl die 
ProbXeme dee SpXitterns, des Verziebena o.dsi. niCbt 
auftroten. Aviflerdem soXl das Verfabren unter Ver- 
■wendimi; von gerinsoren Harzmengon, vie bei den be- 
Icannten Verfahren, durobfUbrbar aein, wobei dlese 
und andere VorteiXe zu einem Verfabren fObren soXXen, 
bei dem das Fertigprodulct einen v6XXi.s vers cbiodenen 
Queracbnitt auTweiat, so dafi eine bezogen auf das 
Gevicbt bohe Festiskoit erreicbt wird. Dabei aoiXen 
dieae VorteiXe obne Verscbiechterung des Aussebens 
des Prodtilcts binsichtXicb der Maserxmg oder Streifen- 
biXdung erreicbt werden. ZustttzXicb soXXen beim 
erfindtingsgem&Oen Verfabren Verbindungen oder Stoffe 
verwendet werden, die aprttbbar sind, so daO die 
belcannten GuBverf abren vermieden warden. 
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Die Erfindung ±st ftlr die Herstellung elnea 
breiten Bereichs von Produkten anwendbar. Jhr 
spezieller Einsatzzweck liogt aber in der Her- 
stellung grofler Gebilde, die ein dem Ausselien von 
Maxvor oder Onyx naohgeahmtes Aussehen haben. 
Es hat Bich gezelgt, dafl ein solobeB Aussehen in 
besonderem Mafia asthetlacli befrledigt bei der 
Anwendung zur Her-atellung von Waacjibecken, Bade- 
vannen u.dgl. | 

Das erfindungegemSfle Verfaliren aur Herstellung elnes 
verstazkten, nacbgeahmten Marmor- oder Onsrx-Pr odukt a 
zeicbnet sich dadurcb ans, daB eine Form vorbe- 
atlmmter Konfiguration vorgesehen wird, auf die 
zimUclist elne dttnne, im weaentlicben klare ScHicht 
aus ausb&rtbarem Harz aufgebraobt wird, vorauf elne 
erste Scbloht einea Geiniaoha aus warm auahMrtendem 
Polyosterharz und PUllstofr auf die Schicbt aus- 
auabai-tbarem Harz auJTgebraoht vlrd, wobei daa Polyeatax- 
harz und der FUllstoff so gewMUlt verden, dafl die erste 
Scbicht im vesentlichen diirchs cheinend ist, dafi dann 
in der ersten Polyesterlieu:'zVfctlllstorf -Scbicht Masern 
gebilde t werden, dafi axif der Polye8terliarz-/PiU.l- 
stori-.S obi cut elne Lage von Pasem aufgebracbt wird, 
auf der eine zweite 'Scblcht von warm aushHrtendem 
Polyesterbarz und PCaiatoff aufgetragen wird, und 
daO die verscbiedenen Sohiobten dann aur Blldung 
dea gewUnachten Produkts auagebartet werden. Bei 
dem erfindimgagemMfien Verfabren wird alao auf 
eine Form vorbeatimmter Konf iguration zunficbat die 
im weaentlicbon klare Scbiobt aua auabttrtbarem Harz 
aufgebracbt. Siese Art der Anfangsbesohlchtung 1st 
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bekannt xmd v±2:<i o£t auch. ala "6el8Cli±clit" be- 
zelclinet^ Naclx dem AuTbrln^en der Gelsclilclit 
vlrd dajixi d±e erste Sclilcbt des GetnlBdis aus 
Polyesterliaarz imd FttXlstoff auT dex* Gelsc^lclit 
auTeesprCilit. Die Md^Xlchlcelttdleses Gemlacb aufzix- 
spriilien, stellt elnezi der gz-oBen Vortellle des 
errindtingBgein&Ben Verf nhrens gegenUber dem Stand 
der Teclmllc dax, da friilier vers cbie dene; GleB- 
sclurltte duarcbzuTtlliren wax*en« Ein GuBver^raluren ist 
aber eziiebXlcb zeltauTwendl^r aXs das Axif sprtQien. 
AiiBerdem ermo^llclit das AuTsprOJien elne bessere 
Steuerunff der Auftrag^ung des Gemlsclis* Masem aus 
exnem opaJcen FttXlstofr werden dann In der ersten 
Scblcbt des Gemlscbs aus Harz und FUllstoff ^eblldet* 
Kacb der tellvelsen Ausb&rtun^ der ^^emaserten 
Foly6sterliarz-/FUll8tofr-Sclilch.t sovelt, dafi s±e 
elne klebrl^e Scblcbt blldet, vlrd elne Scblcbt 
iron Glasrasem auf der ersterw£Lhnten Sohlcbt axifge* 
braolit imd mlt Ibr lamlnler-b. Dlese Glasraser Icdnnen 
zuvor ebenTalls mlt elnem auab&rtbaren und zuvor 
mlt elnem Katalysator vemetzten Harz besclilclitet 
eelny und die Faser-Harz-FUXlstof f-^Zusammensetzuns 
IMLBt man ebenf alls bis In einen klebrl^ zMben Zustand 
ausliarten* Durob. Blldun£p elner dlalcreten Faaer- 
scbicbt Im nacb^abmten Marmor-* oder Onyx-Produlct 
In der bescbrlebenen Velse wlrd eln welterer VortelX 
ge^enliber dem bekannten Stand der Technlk errelch.t« 
Durcb die Blldung der Faserscblcbt wird elne bobe 
Festlg^elt, bezogen auT das Gewicbt, erbalten* 
Sles .erro<5i:llcbt es, die Harzscblcbt obne Beelntr^cbtl* 
guxie der Festl^elt diinner auszublXden* £Xne zwelte 
Scbicbt elnes Polye8terbariz-/FtiXXstoff-Geinischs vlrd 
dann auf der GXasf aser<-Sobiobt auT^etracren und 
i^benTaXXs zur AusbArtun^ gebraobt* 
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Nacli dem ezidg^ltlf^an und vollstliiidlgen Auah&rten 
der veradiledenen Scii±c]iten Scazin daa Prodialct 
von der Form getrennt verden. Dabel >rLrd e±n 
Sandwlcli-Atirbau aua PoXye8terh.arz->/FiU.latorf 
Glasraser-Polyesterliea7z-/Fiillstorr erhalten. Dleaer 
Sandwldi-AuTbau und die Verwendvme der spezlellen 
Komponenten In Jeder der Sclilcliten des Sandvlcba 
liat s±oli aJLs spezielX vorte±lhaJr t zur Herstellungr 
€:roBer Gebilde, wxe Badewannen, Izerausg^estelXt • 
Zus£Ltzllcli vlrd durch. die Yervenduni: der spezlellen 
Verblndun^ eln durcliscbelnendea Prodvalct erzeu£^, 
velch.es das Ausseben von Marmor oder Onyx nacbahmt 
und das zu elnem Brudxteil der Kosten rUr virkl±cben 
Marmor oder Onyx ber^estellt werden Icann* 

Die rur die Veorwendung IcexinzelcHnenden neuen Marlc- 
male sowobl nacb Ibrem AuTbau als auch nacb Ibrer 
Anvendtinf^swelse werden zusanunen mlt velteren kezin- 
zelchnenden Markmalen und Vortellen In der hach* 
stebenden Bescbrelbtui^; In Varblndun^ mlt der Zelch- 
nung naber erlttuterty die eln ^esenv&rtlg bevorzugtea 
Ausruiirungsbelsplel der Brrindung darstellt, vobel 
ausdrttckllcb Testzubalten Ist^ daB die Zelchnune^ • 
ledlg^llcb ztim Zveok der Illustration und Bescbrelbun^^ 
und nlcbt zur Bestlmmun^ des Scixutzumrangs dlenen 
soil* 

£s zelgtt 

Fl£^« 1 elne perspektlvlscbe Anslcbt elnes in der 
errindungsg^emlLBen Velse ber^estellten 
Endproduktsi 

F±Sm 2 eine perspektlvlscbe Aaslcbt, die elne 

mlt elner ersten Scblcbt aus Polyesterbarz 
und Flillstorr beaoblobtete Form zei^tf 

F±g. 3 elne per spektlvisobe Anslcht der Form, 

vobel in der ersten Scblcbt aus Polyester- 
barz-/Fttllstorr farbl^e Masesm ^eblldet 
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Pig. 4 eine die anf^angli ch.e Be b cli± clitiiJie dear 
Form sov±e die In der erstexi Sch.±ch.t 
aus Poly es t erliar z-/J^ls t ofr. eebilde ten 
Masem zel^^nde SchnittanBlclit | 

F±f. 5 die AuTbringune einer Glasraserscliiclit 

au£ der PolyeBterliarz-/FUilstojrf-Sch±clit | 

F±Sm 6 die Laminlerung der Glaaf asersoblolit auf 
der Form I 

Fig. 7 die Atifbringung einer zweiten Sdiiclit aua 
Polyeoterh.ara-/Pllllatorr| imd 

F±s» 8 eine Schnittanslclit durdi die veracliiedenent 
auT der Form atiT^traffenen Soliiolxton;« 



Allgemein geaprocdien befcOJt aicb. die Errindtmg mit 
elnem Verr aliren ziir Herstellxmg eines nacligeaiunten 
Marmor- oder Onyx-Pro dukt s imd das au£ dieae ¥eise 
ber^estellte Produlct seXbst. Bel der Naclialununs von 
Marmor Oder Onyx wlrd es aXleemein fttr erf orderlicli 
gebaJLten, eln Atisselien ssu erreicheny bei dem das 
Frodukt die biermit verbundene Tiers o<ier Biclce zu 
baben scbeint. Dies wlrd beim Stand der Technilc da- 
durcb erreicbt, dai3 zim^Lcbst-eine erste GeXscbidit- 
Lage und dann eine mit Flillstoff versetzte durob- 
scbeinende Polyosterbarz-Lae® ge goes en wlrd* Bei der 
vorliegenden Erfindung kazin ebenTalls eine erste 
GeXsobicbt tind eine mit FUllstorr versetzte dtircb- 
Bcbeinende Polyesterbarz-Scliiclit verwendet verden, 
Jedocb wird das Erf ordemis , diese Scbicbten zu gieBent 
vermieden. Zusatzlicb verden filr Jede der Scbicbten 
vers cbiedene Komponenten vervendet, was zu elnem 
abveicbenden QuersobnlttsaiLfbau filbrt. 
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In Fiflf. 1 ±at ein naoh dem erri.ndxixiffs^eiDU0en Ver- 
Talirea bergostelltes Endprodukt lO von VaxmexiTorm 
dar^restellt. Das Produkt 10 velst eine mlttlgo 
Vertierung 12 auT, d±o von Soitenwanddn l4 gebildet 
wird. Die Seltenv£Uide Ik setzen o±cli beim darge- 
stent en AusriilnTinesbei spiel nach aufien fort, so 
dafl sie einen Flanscb l6 bilden. Dujrcli Anwendime 
des errindtangsgemiLBen Verfabrens ha* die Innen«- 
riacbe 18 ein im wesentlichen elattjBs und angenehmes 
Aussebenp vie dies audi bei keramiecben Badewannen, 
Vascbbassins o^d^rX* der Pall ist. Da die Au0en- 
n&clie 20 im alli^emeinen nicht 8i«^tbar ist, muB 
sie nicbt glatt aus^bildet verden» vesbalb sie 
im allgemeinen ein araiibes Ausseben bat» 

In Fig. 2 ±3t eine Form 22 dax*gestem, die xvlt Her* 
stellung des in Verbindung mit Fij^. i disRutierten 
J^ortifiprodukts lO dlant. Die Form 22 weist einen 
nacb aiiBen vorspringenden Flans cb 24 avLf, der in 
einen nacb oben veisenden Rand 26 aiisiauTt* Die 
Form 22 bat eine im wesentlicben txapezf Srmi^e 
vorspringende Form, die aur Bildiang der Vertierung 
12 des Fertigprodulcts 10 dient* In der Form 22 ist 
eine drrnimg 30 vorgeseben, die so axigeordnet ist, 
daO itie den AbfltOB einer Ublicben Badevanne bildet. 
Es ist festzubalten, dafl das Endprodulct lO ebeziso 
wie die Form 22 lediglicb zu Illustrations zwecken dor- 
gestellt Bind, und aa3 eine Vielzabl von Abwand- 
lungen veiterer Formen und Atmiessungen im Rabmen 
des Brrindungsgedankens angewandt verden k&zinezi* 

Wie oben erwMbnt, wird die Form 22 zur £rzeugung 
des Produkts 10 mit einer im vesentlicben glatten 
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XxmenTl&olie X8 zianM.diB't mlt einer lclaren Harz-* 
sclilclxt 32 besolilclite'ty die dim folgenden als 
Gelscliiclit bezelclmet w±rd. Vor der AuTbrlngxmg dor 
Gelsclilcht kann es Jedocli errorderlioli se±n, d±e 
Form mit e±iiem iibXlclxen Tx-enmnlttel, be±spielswo±so 
mit Carnauba-Waclis y Sllllconen oder anderen Umllohen 
TrexuamltteXii su l>escli±clii;e2i. Ss lat restzulialteiiL, daB 
die VeznrejLduzig von Harz-GreXaclilclitesi belcazmt Xstf 
vesliaXb 6±e Im vox*Xle^eziden Zusammezihails nlcslxt 
n^er dlsRutXer-t vejrdezx* Die 6eX8clilcb.t besteli't 
UbXlclierwexse aus elnem kXax^en, ausbaxtbarezi 
PoXyesterbarz, weXclies mXtteXs eXnex* Spx-itzplsi^oXe , 
elner Blirste o«d^X« auT die Form auTgetragen wird, 
Beim errindimgsgeizi^en Verfaliren wlrd die IcXare 
PoXyesterbarz-Gelscliiclit 32 vorzugsveise mit einer 
Didce von etwa 0,254 mm bis etva 0,508 mm auT^tragen 
Es ist anzunebmen, dafi bei einer Didce der OeXacbiclit 
die erbebXicli gz-SBer aXa etwa 0,633 mm let, diese 
Scbiclit die Tendenz zuz* Vearf&rbtme tmd zum GeXb-- 
verden zeiiT^. Vezm die Sdilclit andererseits eine 
Dlcice von veziieex* aXa 0,254 ram Ixat, Icann sie dtircli 
die nacbstebend bescbxiebene AiiTbringimg der farbigen 
Masem angegrif fen oder nacbteiXig beeinfXiiBt verden* 
BeispieXe rtlr belcannte PoXyesterbaxz-GeXscbicliten 
sind soXcbe, die ein poXymerisierbares unges&ttigtes 
PoXyesterbarz entbaXten, das beispieXsweise aus 
^tbyXeniscb ungea&ttigten poXykarbozykXiscben 
Saxaren land mebrwertigen AXkoboXen bergesteXXt ist* 
SoXcbe MateriaXien verden libXicberveise durclx 
Brbitzen der melxrvertigen AXkoboXe tind der 
poXybasiscben Saure unter Veres tertmgabedlngunsen 
erbaXten, bis der S&ur evert des Reaktionsgemiscbs 
bei 5 bis XOO oder mebr, vorzugsveise bei XO bis 
50, Xiegt. Das Reaktionsgemisob vlrd iibXicberveise 



130065/0361 



- 17 - 



3026316| 



8owe±t erKl tasty ly±B das Gemlsdi die Reaktlons- 
temperatur errelcht^ bei veldier Vasserdampr 
abgegebon wird. I>le Temperatur wird daim lazi^sam 
erbobti b±s d±o erf orderlicbe Re ale t Ions temper at tir 
erreicht ist, vorauf die He alctlons temperatur solange 
belbeholten wird, b±s die erf order licbe SM.urezalil 
errelcbt ist. Typiscbe Healctioiiszelten lle^eu Im 
Bereldi von 5 bis 50 Stimden bei Re ^t ions tempo - 
raturen im Berelcli von 180 bis 150^ Q. Zus&tsBllcli 
zum ungresattlgten Polyesterbarz kaxui audi eln 
Vinylfflonomer vorbemden sein^ so daB also der 
bier vervendete Begrirf Polyesterharz-Gelscblclit 
so zii versteben 1st, daB derartlg^e Vlnylmonomere 
mit'UmraBt sind. Biese Vlnylmonomere besteben bei- 
spielsweise aus eC -Metbylstyrol , Peo^amethylstyrol , 
Divinylbenzol , Metbylraetbacrylat , Ittallylpbt alat 
u.dg^l* Zusammen mlt der Polyesterbarz-*Gelscbicbt 
wird aucb ein Polymerlsatlonslcatalysator oder eln 
Gemlscb von Katalysatoren verwendet. Solobe Kata- 
lysatoren sind bekannt und Ublicberveise auf der 
Basis von peroxldarti^en Verbindun^en atiTgebaut, 
belsplelsveise Metbyia.tbylketonperoxld9 BenzoyX- 
perojdd, tertieores Butbylbydroperoxid u.dfl. 
Der Katalysator kann iiblioberweise in Antellen von 
0,1 bis 5 Gev.^ der Polyesterbarz-Gelscblcht vor- 
banden sein» 

Bie Polyesterbarz-i-Gelsoblcbt kann aucb dcirUber blnaus 
Xatalysebescbleunl^eri Antioxldaniisn u«d£fl« entbalten* 
Vie oben erwabnt, dient die Gelsohlcbt dazu, elne 
klare, rieokenfrele Schicbt auf* der OberfllLcbe der 
Form zu erzeu^en. Bine groBe Anzabl von soloben 
Gelsoblcbten slnd im Heuidel erbalten, belsplelsveise 
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das unter der Vajrenbezelclmung Ferro 30-4-13 
von der Perro -Corporation her^estellte Produktf 
Oder das von der Firma Ram Gliemlcals liergestellte 
Produkt Ram 66-36X» Die Vex*wendunff anderer HarzOf 
veXche d±e Her8telX^ul£: edLner IcXaren, liarten tempe- 
ratures tablXen Sciiiclit ermdglicdieny llegt Im Rabmen 
do 8 Brrindtmgsgedaxilcens* 

Nacli dem Auf tragen der Geladiiclit beglxmt d±ese zu 
reaglerezi imd zu ^ellerezx oder zu vemetzeny wodurcb 
slclx elne zun^clist zMlx-vlskose dilzme Sclilolit auf 
der Form 22 b±ldet. Dleser AusliM.rte- oder 6ei±er- 
scbritt wird irorzu^^svelse etwa 20 Hlnutezi Xan^ bei 
Umgebim^sbedizigrungen dur cbLsefiliirt • Die Ausb&rtezelt 
kann durch. Anvenduner von IBLrme und/oder diarcli Ver- 
venduxi^ von KatalysebesobXeunlgeam oder KataXysatoren 
verrlngert werden. 

Sobea.d d±e GeXscblclit 32 e±ne zab-viskose Konslstonz • 
annlmmt, und dadurdi anzelgr^, daB zumlndest e±ne 
telXvelse Vernetzung eingetreten ist, v±rd elne 
wextere HarzscbXcbt auf iretragen* Diese zwelte Soblclxt 
let aXs ScbXobt 34 dargesteXXt. Die Scblclit 3* wird 
mltteXs einer SprUlipistoXe 3^ auf ffetragen. AXXgemein 
aus^edrUcktt besteh^t die Zusammensetzung der ScbiclLt 
34 aus elnem warm ausbartendem PoXyester-Grundbarz 
und elnem FUlXstofr, SeXbstverstandXlcb konnen weitere 
ZuB£ltze| belspleXsvelse EntrXa mm u n gsverzdgerer y 
F£LrbemltteX u.dgX* Im Ralimen dee Erf Indungsgedankens 
zu£^esetzt werden. Venn in der Vergangenlielt syntlie* 
tlsclxe Marmor- oder Onyx-Produkte bergesteXXt wurden^ 
vurde eln GleBverf alxren verwendet* Die Mtfcrliohkeit , 
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d±o Hara-Pailetoff-Zuflannnensetzuiig in der erflndunear 
eem&aen Velse auf zuspz>(Uien, stellt daher eine 
vesentllclie Verbesaeznms gegenUber dem Stand der 
Tedmllc dar. Wezm naolisteliend in Verbiiidung mit 
der Sciiictit 3k der Begriff' "Polyester-Grundbarz" 
verwendet wird, ao aollen liierbei Homopolymere 
und Mischpolymero dea Polyeaters umf-jafit aein. Bine 
groBe Vielzahl verschiedener, im wes^ntlichen kJLarer, 
transparenter Oder durch.8 clieinender wann-auslittrtonder 
Polyeaterliarze etelien zur VerrUgunir «nd Icbnnen im 
Bahmext dea Br^lndungsgedanlcens verwendet werden. 
Bevorzust verden aoldie Harze durclx Miaobpolymeri- 
sation von Styrol und uneeaatti^rtem Polyester- 
odor alkali acfaem Harz eebildet, die durtih Beaktion- 
einer , /$ -uncresattisten Dikarbonaaure mit Glykol 
erzeu£:t sind. Harze dieaer Art aind in den US-Patent- 
schriften Nr. 3 396 O67 und 2 255 313 offenbart. 
Andere ungesattigte Polyesterliarze im Hahmen dea 
Erfindxmgseedankons aind die in 'Modem Plastica • 
ala Polykondensationsprodiikte einer Dikarboxysatare 
mit einem zweiwertigen Alkohol (Diol) beschriebenen 
Harze. Beiapiele von Soppelaauren iimfaaaen beiapiela- 
weiae PbtalaMure tind Xaoplitalsaure . Beiapiele flir 
zweiwertiee Alkobole aind beiapielaweiae Xtbylen- 
elykol und Propyl englyfcol . Bieae Arten von ung©- 
eattigten Polyesterbarzen werden Ublicherweiae mit 
einem Peroxid der oben in Verbindung mit der Gelaohicbt 
32 erwahnten Art katalyaiert* 

^achatehend werden Beiapiele von kaufiicb erbaitlicben 
Polyeater.Grundharzen aneeeeben, Velohe die Anforderusen 
an ein Polyeater-Grundbarz erfttllen, welobea fttr die 
Scblebt 3h verwendbar iati Sllmar S 7930, welcbea 
ein maoie viakoaes Polyeaterbarz (llOO opa) mit 
einem Brecbungalndex bel 25*0 von l,5l|15 iat und : 
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Re±chliold Polylite 32-133, welcJiea ein Styrol- 
raodifizierter Polyester aiedariger Reaktlons- 
f aiiigkelt ±st uad oine Viskftsitat von 1400 bis 
l600 ops. (Centipoisesec. ) Ixa*. 

Im alleemeinen ist as vorteilHaf t , SBUsatzlidxes 
flUssiges polymerioierbaares Monomer, beispielswelee 
Styrol, zum ungosattigten Polymer zuzufUgen, so daO 
das imgesattigte Polyosterfxarz nUssiger w±rd uad 
urn das Harz wabrend dor Ausbartezeit zusatzlicb 
zu vemetzen. Weim ein kauflicbes Polyesterbaras 
verwendet wird, welcbes soiob ein Vinylmonomer 
entbait, ist es oft erfordorlicb, ein zusatzlicbes 
Monomer zur VerflUsfsigung und zur Verbesserung 
der Vernetzung zuzufUgen. Bis zu 60 Gew.jt eines 
derartigon polymerisiorbaren Monomers IcSnnen im-. 
Rabmen dea Brfindungsgedarfcens zugesetzt werden. 
Andere, in Varbindung mit der Sobicbt 32 beecbriebene 
flttssige Monomere IcSnnen aucb bei der Bildtaig der 
Schicht 3k angewandt werden. Das ausgebarteto Polyester- 
Grundbarz sollto so beschaflfen soin, daO eein Brechungs- 
index-bereich zwiscben 1,5 bis 1,7 liegt. 

Zu den zu verwendenden Plillstoffen ist zu bemerken, 
daO diese vorzugsveise feinverteilt in einer Sieb- 
feinheit von 60 oder feiner angewandt werden sollten.wo. 
beibeliebige der bekannten PUllstoffe, einscblieB- 
licb Siliziumi Glasfritte, Aluminiumtribydrat , 
Glasmebi-, Quarzmebl, Onyaanebl u.dgl. verwendet 
werden k.ennen. Das Hauptkriterium fttr den Flillstoff 
boetebt darin, daO erbei bomogener Vermiscbung im 
Grundbarz ein durcrtiscbainendes Produkt ergibt. 
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Auf dlese Veise wlrd Im Produkt elne optlaolie 
Tlerenwlrkun^ Oder Dlcke erzeu^t, velche d±e 
Bntsteliun^ des Ausselxena von Marmor oder Onyx unter- 
atUtzt, FUllstofdTe mit elnem dem PoXyesterlieurz c» 
entsprechenden Brecliungsindex liaben dlese Vlrkun^* 
Das Polyester-Grundliarz wlrd vorzugrsvelse In elner 
Mange von 15 bis 50 Gew^j6 verwende^, so dajQ dem- 
entsprechend 50 bis 85 Gev.ji Failstorr enthalten 
ist, Zu8elt2sXlc]i 2SUI11 Folyester-Grundiiarz imd FU.11- 
stof r kbxmeny bezogen auf. das Gte saint gevlclit des 
Harz-FUllstoffs 2 bis 20 Gev.ji, vorzugsweiso 5 bis 15 
Gew.9&9 Lbsungsmittol dem Harz-I/dsungsmittel-Gemiscb 
asugefirebon werden. Das Lasungsinittel wlrd so gewfthlt, 
daO ea sclinell verdampft* LSsungsmittel, die spezielX 
far die Anvendimg beim erf IndunersgremaBen Verfabren 
geeignet sind, umfaseen beiapielaweise Azeton, 
Metbyiathylketon, Xylol, Metb.inol, Xtbanol u.dgl, 
Bei Verwendung eines bochf liicbtigen L&sungamittels 
kann das Harz/Fttllstoff-Gemisch leicbter auf die 
Form 22 auf gesprUbt warden. 

^^^±riauxis3SGmeiQ erfolgt das Aufspriiben mittels 
elner Sprllliplstole 36. Die Spriibpiatole 36 bat 
drei £inl£lsset einen zur Zufubr dea Grundbarz-* 
PUllstoff-Ldsungsmittel-Gemiscbs, einen fUr den 
Katalysator und einen fUr ein FUrbemlttel, wenn 
eln solcbea verwendet wird. Die Form 22 wlrd mit 
dem Harz^/Fmistoff-Gemlscb solange tmspriibt, bis 
die gesaiste Foxm bescbicbtet ist. Urn ein AbflieBen 
des Harz-/FUllstoff-Gemiscbs zu verbindem, bildet 
der Rani 26 elne Begrenzung entlang der Form 22* 

Nacb der voll standi gen Beaobicbtung der Form 22 mit 
der Scbicbt 34 auf dem Polyester-Grundbarz/Fttllstof f • 
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Gemlscli, w±r<i das AuseeHon -von Maoem odor Sti-o±fon 
dadurcli hervorgeruf on, dafl verscHiedeno Einschnitto 
38 mit elnem stumpfon Instrument, beispiolsweiso 
olnen holzomon Spaditol o.d^X. in dor Schlclxt 3* 
ffobildet werden. Aadore Vorfahren zur Blldunff von 
Binsohnltten 38 kSnnon ±m Ralimen dojs Brflndungs- 
ffodazikens ebenfalla angowaiidt w©rd©?i. Dies© 
Binsdmltte 38 treten nicbt durclx di© Golaciiiclxt 
32 lilndurch, sondern sio sind ledleilcli ±n dor 
Schicht erzeugt. Naoli Herat ©llxms oinor li±n- 
redLchenden Zalil von Bins «dm±tt©n 38 wird Jeder 
diLeser Einadmitt© mit ©±n©r deutlicsli s±clitbar©n, 
hocliplsmentlerten oder in andorer Volae einffo- 
fMrbten Zusammensstzung ause©ftlllt. Di©so Zusammon- 
satavms icann ©in warm auaJittrtendos PolyestorbarsB 
und ©in Katalysator dor in Vorbindung mit d©r 
Scbicht 3^ b©scliri©bon©n Art sein. Per bob© AntoiX 
(30 bis 80 Gew.ji) von Parbemittel, volch©s un- 
dixrchsicbtig sein kann vind aua f ©invert efl.tom 
Kalzium-Karbonat, Titandioxid, Glasfritto, Farb- 
stoff o.dgl. bestahen kaim, bildet Maoem odor 
Streifen kO in dor Scbicbt 3^. i»* «™ boston 

in den Fig. 3 und k dor Zoichnung au orkennon. 
Nacb AusfUlliing aller Einschnitt© 38 mit dor bocbr 
pigm©nti©rt©n Zusammensetzung wird oin zus&tzliches 
Polyester-Grundbarz/Piillstorf-Gomisch d©r zur Hor- 
stellung dor Schicbt 3* v©rw©ndoten Art Uber den 
Hasam kO aufgetragen, so daO sicborgestellt ist, 
daO dies© vollstEndig abgedeckt und in der Scbicbt 
34 ©ingebettet sind. Andere Verrabr©n zur Bildung 
d©r Masem kO kennon ©b©nf alls v©rwend©t Verdenf 
boispielsweise konnen die Masern mit ©iner Spritz- 
pistol© auf die Scbiobt 3^ aufg©8priilit werd©n 
o.dgl. Di© Sobicht 3* Ittflt man nun teilweiae aus- 
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hfirten. Dies wird dxirch E±nbr±ngen der Form 22 
in einen Of en bei 37,8 bis 65,5**C fUr sine Zoit- 
dauer von etwa 20 Mlnuten erreicht. 

Venn die Sdiictait elnen zttli-vialcosen Ztastand er- 
reicht hat, wird in der la Fig. 5 gezeigten Velse 
mlttels einer Faser-Spritzpistole k8 eine Schlcht 
aus Fasem auf die Pona 22 aufgesprOht . Solche 
Faser-Spritzpistolen Bind bekannt und verden deshalb 
nicht nailer besolirieben. Die GlasfaserA sind vorzugs- 
weise mit einer Silan-Verbindung beschichtet tind 
haben eine h&ngsrron 1,27 bie 5,08 cm. Andere Fasern, 
wle beisplelsweise Flachsfaseni, Kohlenstoffasem, 
Kunststoffaeern cdgl. ktfnnen ebenfalls verwendet 
werden. Die Glasfasem kSnnen audi zusanmen mit 
einem warm ausli&rtenden Polyesterharz und einem 
Katalyseitor der in Verbindun^ mit der St^oht 3k 
beschriebenen Art atif eesprUht werden. AuT diese 
Veise wird eine at&rkere und dauerhaf tare Schidit 
46 erzeugt. 

In Fig. 6 iat erkexinbar, dafl die Glasfasem durch 
Einwalzen zur Sehicht 46 um^bildet werden. DabedL 
wird eine Rolle $0 oder ein fihnlioh irirkendes GerSt 
verwendet. Beim Einwalzen der Glasfasem wird ein- 
geschlosaene LuTt entfemt und eine im wesentlicben 
eleichfSrmiee Soliiclit erzeu^, so daiB durch die 
Sehicht 34 keine Einzelfasem erkennbar sind. 

Die Faserschicht 46 IMBt man dann zumindest bia zu 
dem Kunkt aushKrten, bei dem sie zfih-viskos wird, 
indem die Form 22 fUr etwa 20 Minuten in den vorge- 
heiaten Cfen gebracht wii*d. Dann wird, wie in Fig, 7 
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gezeigt ist. elne weltero ScHioHt 52 aus Polyester- 
GrxindHarz/FUllstoff auf der Faserschiclit W auf- 
getrasen. Die Scli±clit 52 wird aus Im veaentlichon 
dem gleidien Polymer, Monomer, Pttllstoff und 
Katalysator hergestellt , v±e im Zusammenliaae 
mit der SdiicHt 3k bescshrieben. Falls erf orderllcb,. 
Icann die SdiicHt 52 Jedocli aixcb mit abweichenden 
Mengexiverliaitiiissen von Harz und FUllstoff Oder 
aus anderen FUllstoffen xand Harzen bergestellt 
werden. Festzubalten ist, daO der in Fig. 8 geaeigte 
Querschnitt des Endprodukta so ist, daB die Dicke 
der Sdiicbten 2k und 52 etwa gleich ist. Vorzugs- 
weise sind die Schlcbten 3^ u?id 52 Jeweile etwa 
3,175 mm dick. Die Olasfaser-Sdiiclit 46 ist etwa 
3,175 mm dick. Bs Hat aicH berausgestellt, dafl ein 
so ausbalancierter Sandwiclx-Aufba« besonders aweck- 
m&a±e ist, veil ein Verzieben so vermieden und die 
Herstellung eines Produkts eimaglicbt wird. welcbes 
obne das Auftroten von Spriingen o.dgl. sowobl in 
Verbindung mit beiflem als aucb mit kaltem Yasser 
verwendet werden kann* 

Nadi Aufbringime der letaten Scbidbt 52 vird die 
Foim 22 wiederum in einen Ofen mit einer Temperatur 
von 37,8 bis 65,5°C gebracbt und verbleibt dort 
binreicbend lange, urn sSmtlicibe Scbicbten ausau- 
barten. Dies dauert, abbfingie von einer Anzabl von 
Faktoren, beiepielsweiae dem verwendeten Kata- 
lysator, der Dicke ixsw. etwa eine Stunde. Nacb dem 
endgilltigen AushHrten kann das in Fig. 1 gezeigte 
produkt 10 loicbt von dor Form 22 abgenommen werden, 
worauf die bescbriebenen Verf abrenescbritte wieder- 
bolt werden. Durob die Gelschiobt 32 sind die 
unregelmttfli«en Maseru und Streifen kO siobtbar, 
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die alch. duroh die easamto Dlclce des Prodiikts 
Xo hlxidurclizuzlelien schexxxen. Dleaes Ausselien w±rd 
diurcli Yerwendun^ des durclisclieinenden Gemlsclis 
aua Polyester-Gzimdliarz imd FUlXstorr erz*eicht, 
UbXicherweXse let die GXasraser^-Schlclit 46 nlcbt 
durclx die erste ScliXclit 3^ Iilnduroh slchtbar. Diea 
liKngt nattirlich von ver3clLledenen| Falctorezit be±« 
spleXsvelse den spezleXlen FUXXstorfen und/oder 
dem verwendeten Harz ebenso vie von dex- Men^e dea 
vorliandenen FaXXatofTs ab* 

ObwohX <3±e Errindung voratebend in Verblndung mit 
Ibren bevorzu^en AuaJTUbrim^abeispleXen beaohrieben 
wiurde, iat featzubaXteny da0 die verwendeten Begrirre 
nui* zu BrXauterungpazveoken und nXobt in beacbr&nkendem 
Sinne zu veratciben aind» So iat beiapieXaweise in 
mancben FaXXen die zveite Harz-/FtlXXatof r-Schicht 
52 nicbt errorderXicb, xmd die GeXashicbt 32 kann 
in bestinunten FMXXen ebenTaXXs entfalXen, Ab&nderun^en 
und ¥eitejrbiXdungen .dea BarrinduzigragedanlcenB aind 
iin Rabmen dee Scbutzbe^ebrena md^^Xiob* 
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Ztx8 ammenr as a xl n s 



£s wird eia vei-toessertes VerfaHren 2SU3? Horatelimi« 
von aacHeealuiiteii Marmor- und Onyx-Produkten offon- 
baart. Dae Verfalix-ea wmfaOt die VerraHrensschritto 
des Auf traffons einer im weaentlidien Idaren SchioUt 
auf eino Form, dcs Auf traeens einer erston Scli±clit 
eines GemiscHs aua Polyesterharz und FUilstofr 
auf dor iclaren ScHicHt, dear Bllduns doutilcH sicHt- 
barer Masem oder Stroifea ±a der erst en ScHicb* 
aus Harz und Fttllstorf , de» Auftragens eiiner SchioUt 
aus Glasf asem ttber der mi* Maeem oder Streifen 
veraebenen era ten Sebicbt, dea-Awf tragena einer 
zveiten Sebicbt aua Polyoatorharz und PUllatoff 
iiber der Sebicbt aus Glaafaaern und des vollatandison 
Auabartenlaaaena der vorachiedenen Scbicbten derart, 
daB das eewtlneobte Endprodulct eebildet wird. 
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